1200x1400 HERKULES X PEEAS?’EIIHI]A

Vysoce produktivni poloautomaticka dvousloupova pasova pila s kompletnim hydraulickym ovladanim.

Varianta X v zakladnim provedeni nabizi 64-ti bitovy Fidici systém, zajiStujici automatickou regulaci posuvu do fezu v zavislosti
na fezném odporu materialu, elektronické nastaveni horni polohy ramene, zobrazeni fezné rychlosti a rychlosti posuvu do fezu.
Ridici systém piipraven pro komunikaci s externim pfislugenstvim.

Pila je urCena pro déleni materialu v kolmych fezech.

Naléza uplatnéni v sériové vyrobé v pramyslovych provozech a vzhledem ke své robustni konstrukci umozniuje déleni Siroké
Skaly jakosti material(l véetné nerez a nastrojovych oceli, nezeleznych a lehkych kovu a to jak profill tak plnych polotovart.

Konstrukce:
¢ Pila je konstrukéné feSena tak, aby odpovidala extrémnimu namahani ve vyrobnich podminkach.
¢ Ram pily svafenec je veden dvéma sloupy s pfedepjatymi linearnimi lozisky. Tuhy ram pily s uloZzenim sloupt tésné u
upinaciho svéraku a pilového pasu v tésné blizkosti sloupt minimalizuji vibrace a umoZzfiuji maximalni fezny vykon
stroje.
¢ Rameno je robustni svafenec a je navrzeno tak, aby byla zajisténa potfebna tuhost a pfesnost Fezani. Rameno se
pohybuje na dvou sloupech pomoci ¢tyffadého linearniho vedeni s vysokou unosnosti. Pohyb ramene pily pomoci
dvou hydraulickych valc(.
¢ Robustni ocelové kladky sklonéné o 25 stupriti oproti roviné fezu. Diky sklonu ramene je dosazeno snizeni zkrutu pasu
a dosazeno moznosti pfiblizit pas do minimalni vzdalenosti od linearniho vedeni na sloupech. Toto uspofadani vede k
eliminaci vibraci a umoznuji maximalni fezny vykon stroje.
e Systém pro pohyb voditka spojeny s Celisti svéraku.
¢ Rameno pouziva inkrementalni cCidlo pro vyhodnoceni polohy ramene nad materialem a koncovy spina¢ pro nastaveni
dolni polohy. Horni pracovni poloha ramene je nastavena fidicim systémem automaticky po zadani rozméru fezaného
materialu.
e  Svérak pro upnuti materidlu pouziva vyspélou konstrukci s dlouhozdvihovym hydraulickym valcem a &elisti uloZenou
na linearnim vedenim.
e Celou pilou prochazi vale¢kovy dopravnik podpirajici polotovar v celé délce fezu. Dopravnik obsahuje pohanéné valce.
e Pila je standardné vybavena hydraulickym napinanim pilového pasu.
e Pas je veden nastavitelnymi voditky s tvrdokovovymi desti¢kami a hornim vedenim pasu kalenym krouzkem na
jehlickovém lozisku.
e Pro minimalizaci vzdalenosti voditka od déleného polotovaru je voditko spojeno s €elisti svéraku.
e Elektromotorem pohanény kartac zajistuje dokonalé cisténi pilového pasu.
Pohon prostfednictvim planetové pfevodovky a tfifazového elektromotoru s plynulou regulaci obvodové rychlosti
pilového pasu frekvenénim ménicem.
Chladici systém pro emulzi, vedenou do voditek pasu.
Robustni podstavec se zasobnikem na tfisky.
Mikrospina€ napnuti pasu a otevieni krytu
Ovladani 24 V
Pila je vybavena ovladacim terminalem MAHLER, jehoz soucasti je systém Pegas ARP, umozriujici automaticky
regulovat feznou rychlost v zavislosti na odporu fezaného materialu, ktery je vhodny pro optimalizaci fezného posuvu
pi fezani profili (jekl(1) prostfednictvim bimetalovych past. Ridici systém pily znazorfiuje pracovni stavy jako
obvodova rychlost pasu, rychlost posuvu ramene do fezu a stavy jednotlivych pracovnich pohybu. Sou¢asti systému
jsou vstupy a vystupy pro pfipojeni nadstandardniho pfisluSenstvi.
e  Pracovni pohyby ovlada hydraulicka centréla.

Zakladni vybava stroje:
e osvétleni pracovniho prostoru
frekvenéni ménic
pilovy pas
sada naradi
navod k obsluze

Pracovni cyklus:
Po odstartovani stroj upne svéraky, provede fez zvolenou rychlosti, v dolni poloze sepne mikrospina¢ a pila se zvedne se do
zvolené horni polohy a otevie svéraky. Obsluha zaklada, podava a odebira material.
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Rezné parametry
g [I]o'
O D [mm] 1200 X
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p | @xb[mm] o
a *doporuc¢ené hodnoty

Vykonnostni parametry

Tkw [ Pohon pilového pasu kw 11,0
m/min Rezna rychlost — plynule nastavitelna m/min 15-80
[ Rozmér pilového pasu mm 11650x80x1,6
\AY Elektické zapojeni 3x400V, 50 Hz
Rozméry £ 8
Délka Sitka Vyska Vyska stolu Hmotnost
[L] [B] [Hmax] [Hmin] V] (kg)
5200 2350 4000 2850 800 25000

NO79 - platnost od 1.9.2011
vyrobce si vyhrazuje pravo provadét zmény technickych dat

PEGAS-GONDA, s.r.0. Cs. armady 322, 684 01 Slavkov u Brna, CZECH REPUBLIC
Tel./fax.: 00420-544 221 125/-544 227 389, E-mail: pegas@gonda.cz, www. pegas-gonda.cz





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /SyntheticBoldness 1.000000
  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002000d>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002000d>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /GRE <>
    /HRV <>
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e000d>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


