240x280 A-CNC-F PEEAS?’GOHI]A

Vysoce produktivni automaticka, hydraulicky ovladana pasova pila s vicenasobnym podavanim materialu. Délka i pocet kus( je
zadavan z ovladaciho panelu. Stroj si sam voli poCet podani a provadi potfebné vypodcty. Systém umoznuje zadani 9 programu
pro rychlé nastavovani délek, pfipadné variantu automatické zmény rozméru pro déleni nékolika pfifez(i z jedné tyCe. Pila
umozhiuje volbu mezi automatickym a poloautomatickym rezimem, kdy jsou vedkeré pohyby ovladané nezavisle.

Pila je ur€ena pro déleni materidlu v kolmych Fezech.

Naléza uplatnéni v sériové vyrobé a vzhledem ke své robustni konstrukci umozriuje déleni Siroké $kaly jakosti materiald véetné
nerez a nastrojovych oceli, nezeleznych a lehkych kov( a to jak profild tak plnych polotovar(.

Konstrukce: Pila je konstrukéné feSena tak, aby odpovidala extrémnimu namahani ve vyrobnich podminkach. Veskeré nosné
¢asti pily jsou feSeny jako odlitky z litiny z davodd pevnosti, tlumeni vibraci a razl. Provedeni ramene, svéraku i toény z litiny.

e Rameno pily je vyrobeno z litiny a navrzeno tak, aby byla zajiSténa potfebna sila a pfesnost fezani. Rameno sklonéno
0 25°, coz zvySuje zivotnost pasu. Rameno ulozeno v pfedepnutych a sefiditelnych loziskach.

o Cistici kartag pro dokonalé ogi§téni a funkci pilového pasu.

e  Svérak fixuje material pfed i za fezem. Konstrukéné upraven pro dosazeni minimalniho zbytku v automatickém rezimu
podavani. Svérak je vyroben z litiny a Celisti zajiStuji bezpe&né upnuti materialu. Hydraulicky ovladany kratkozdihovy
svérak ulozen v sefiditelné rybinové drazce. Nastaveni Celisti je manualni pomoci kolecka, trapézového Sroubu.

e Podavaci svérak se pohybuje pomoci hydraulického vélce po dvou brousenych ty€ich pomoci teflonovych pouzder.
Podavac€ posunuje fezany material do hlavniho svéraku vzdy o délku, kterou zada obsluha do ovladaciho panelu.
Pozice podavace je snimana pomoci elektromagnetického Cidla a odméfovaciho magnetického pasku. Ulozeni
podavaciho svéraku v podavadi je plovouci, coz znamena, ze se podavaci svérak volné pohybuje o nékolik mm ve
sméru kolmém na smér podavani. Pevna &elist podavaciho svéraku tak kopiruje pfipadnou kfivost podavaného
materialu a je eliminovano opotfebeni mechanickych soucasti podavace. Pro precizni pozicovani podavace stroj
dojizdi do cilovych poloh mikroposuvem. Upnuti materialu v podavacim svéraku je indikovdno mikrospinacem.

e Vedeni pasu v karbidovych deskach. Automaticka regulace napéti pilového pasu. Mechanické napinani pilového pasu

e Pohon prostfednictvim Snekové pfevodovky s trvalou olejovou naplni. TFifazovy motor s dvojitym vinutim s

frekvenénim méniCem pro plynulou regulaci rychlosti pasu 20-100 mimin. Robustni pfiruba s uloZenim hnaci hfidele.

Tepelna ochrana motoru.

Chladici systém na emulzi s rozvodem kapaliny do voditek pilového pasu.

Robustni podstavec se zasobnikem na tfisky.

Mikrsopinac napéti pilového pasu a otevfeni krytu kladek.

Ovladani 24 V

Celni panel je vybaven bezpeé&nostnim tlagitkem pro zastaveni pily a dal$imi dvéma pro jeji zpusténi. Dale je zde

umistén regulator posuvu a dalsi tlacitka moznych posuvu pily, které jsou potfebné pro ovladani nastroje ,SAW

MICRO".

e  Stroj vybaven hydraulickou centralou, ktera ovlada veskeré funkce automatické pily. Tlaci rameno do fezu, zdvihani
ramene, otevirani a zavirani hlavniho i podavaciho svéraku, posuv podavace.

Zakladni vybava stroje: skluz pro odfiznuty, pilovy pas, sada nafadi, navod k obsluze.

Ovladani: Pila automaticky upne material v hlavnim svéraku a podavac se posune do procesorem ur¢ené polohy. Rameno se
pohybuje do fezu, po ufiznuti materialu vyjede do horni polohy. Podava¢ se posune o konstantni pfidanou délku a Celist
podavace upne material. Hlavni svérak se uvolni, podava¢ posune material na nulovou pozici. Hlavni svérak upne, svérak
podavace se uvolni a cely cyklus se opakuje. Obsluha pouze zaklada polotovar a odebira nafezany material. B€hem fezani je
mozné upravovat rychlost pasu a feznou rychlost ramene.

Rezné parametry
b [I:I 0 : !
D [mm] 260 X X X
D [mm] 150* X X X
r;l" axb [mm] 290x260 290x160 230x100 120x40 (200x10)
Db axb [mm] 290x260 290x160 230x100 120x40 (200x10)
*doporu€ené hodnoty, + HP = rozmér omezeny hornim pfitlakem,
Nejmensi odiezek mm 3
Nejmensi délitelny primér mm 5
Nejmensi zbytek pfi jednom Fezu mm 30
Nejmensi zbytek v automatickém fezu mm 210
Jednorazovy posun materialu Min mm 3
Jednorazovy posun materialu mm mm 500
Vicendsobny posuv mm 3200
NO79 - platnost od 1.9.2011 PEGAS-GONDA, s.r.o. Cs. armady 322, 684 01 Slavkov u Brna, CZECH REPUBLIC

vyrobce si vyhrazuje pravo provadét zmény technickych dat Tel./fax.: 00420-544 221 125/-544 227 389, E-mail: pegas@gonda.cz, www. pegas-gonda.cz
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Vykonnostni parametry

Pohon pilového pasu kW 2,2

Pohon hydraulického agregatu kW 0,75

Cerpadlo chladici emulze kW 0,05
Elektromotor pohonu Snek.vynasece tfisek kW 0,12

Celkovy pfikon kW 3,0

Rezna rychlost — plynule nastavitelna m/min | 20-100
Rozmeér pilového pasu mm 2980x27x0,9
Elektické zapojeni 3x400V, 50 Hz

Pracovni pohyby

Posuv ramene do fezu hydraulicky
Posuv materialu hydraulicky
Upinani materialu hydraulicky
Napinani pasu Manualné

Cisténi pilového pasu

Pasivni distici kartac

Chlazeni Vykon [l/min] Obsah nadrze [l]
16,0 13,0
Rozméry L Emin
Délka Sitka Vyska Vyska stolu Hmotnost N
[L] [Bmin] [Bmax] [Hmax] [Hmin] [V] (kg) t Evl-:D H B
1700 1650 2100 1510 2000 910 740
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