290x290 A-CNC-LR-F PEEAS?’G(IHIIA

Vysoce produktivni automaticka, hydraulicky ovladana pasova pila s vicenasobnym podavanim materialu. Délka i pocet kusl je
zadavan z ovladaciho panelu. Stroj si sam voli poCet podani a provadi potfebné vypodcty. Systém umoznuje zadani 9 programu
pro rychlé nastavovani délek, pfipadné variantu automatické zmény rozméru pro déleni nékolika pfifez(i z jedné tyCe. Pila
umozhiuje volbu mezi automatickym a poloautomatickym rezimem, kdy jsou vedkeré pohyby ovladané nezavisle.

Pila je uréena pro déleni materialu v kolmych i Uhlovych fezech, uhlové Fezy plynule nastavitelné od 0 do +60 stupfiud vpravo (v
automatickém cyklu) a od 0 do -45 stupnu vlievo (v poloautomatickém cyklu). Zména Ghlu pomoci rychloupinaci paky.

Naléza uplatnéni v sériové vyrobé a vzhledem ke své robustni konstrukci umozZriuje déleni Siroké $kaly jakosti materialt véetné
nerez a nastrojovych oceli, nezeleznych a lehkych kov( a to jak profild tak plnych polotovart

Konstrukce: Pila je konstrukéné feSena tak, aby odpovidala extrémnimu naméahani ve vyrobnich podminkach. VeSkeré nosné
¢asti pily jsou feseny jako odlitky z litiny z davodd pevnosti, tlumeni vibraci a raz(. Provedeni ramene, svéraku i toény z litiny.

¢ Rameno pily je vyrobeno z litiny a navrzeno tak, aby byla zajisténa potfebna sila a pfesnost fezani. Rameno sklonéno
0 25°, coz zvySuje zivotnost pasu. Rameno ulozeno v pfedepnutych a sefiditelnych loZiskach.

o Cistici kartag pro dokonalé ogi§téni a funkci pilového pasu.

e  Svérak je vyroben z litiny a Celisti zajistuji bezpe&né upnuti materialu. Hydraulicky ovladany kratkozdihovy svérak
ulozen v sefiditelné rybinové drazce, vybaven rychloupinanim materialu a rychloupinanim pro stranové posunuti
svéraku. Nastaveni Celisti je manualni pomoci kole¢ka, trapézového Sroubu. Zrychlené nastaveni Celisti je pomoci
paky, pruZiny a trapézové plimatice. Celist svéraku se posouva vlevo-vpravo podle sméru nastaveni Ghlového fezu,
fixace pomoci klicky.

e Podavaci svérak se pohybuje pomoci hydraulického valce po dvou brousenych ty¢ich pomoci teflonovych pouzder.
Podavac posunuje fezany material do hlavniho svéraku vzdy o délku, kterou zada obsluha do ovladaciho panelu.
Pozice podavace je snimana pomoci elektromagnetického ¢idla a odmérovaciho magnetického pasku. Ulozeni
podavaciho svéraku v podavadi je plovouci, coZz znamena, Ze se podavaci svérak volné pohybuje o nékolik mm ve
sméru kolmém na smér podavani. Pevna Celist podavaciho svérdku tak kopiruje pfipadnou kfivost podavaného
materialu a je eliminovano opotfebeni mechanickych sou€asti podavace. Pro precizni pozicovani podavace stroj
dojizdi do cilovych poloh mikroposuvem. Upnuti materidlu v podavacim svéraku je indikovano mikrospinacem.

e Otocny stul dodava veliky prostor pro podepfeni materialu a jeho precizni upnuti. Oto€ny stdl ma vzdy po 15 stupnich
autoaretaci (uliCka s pruzinou). Obecné uhly nastaveny pomoci noniusu, na prani mozno pilu vybavit digitalni indikaci
Uhlu natoceni.

e Vedeni pasu v karbidovych deskach. Elektro-mechanické zafizeni pro kontrolu napéti pasu s koncovym spinaéem
chrani pas od nedostateéného napéti a mimoto umoziuje kdykoli dodrzet idealni podminky. Pilovy pas je chranén
krytem, ktery chrani obsluhu pfed odpadavajicimi pilinami a chladici emulzi. Mechanické napinani pilového pasu.

e Pohon prostfednictvim $nekové pfevodovky s trvalou olejovou naplini. TFifazovy motor s dvojitym vinutim s
frekvenénim méni¢em pro plynulou regulaci rychlosti pasu 20-100 m/min. Robustni pfiruba s ulozenim hnaci hfidele.
Tepelna ochrana motoru.

Chladici systém na emulzi s rozvodem kapaliny do voditek pilového pasu.

Robustni podstavec se zasobnikem na tfisky.

Mikrsopinac napéti pilového pasu a otevieni krytu kladek.

Ovladani 24 V

Celni panel je vybaven bezpe&nostnim tla&itkem pro zastaveni pily a dal$imi dvéma pro jeji zpusténi. Dale je zde

regulator posuvu a dalsi tlacitka moznych posuvu pily, které jsou potfebné pro ovladani nastroje ,SAW MICRO".

e  Stroj vybaven hydraulickou centralou, ktera ovlada veskeré funkce automatické pily. Tla¢i rameno do fezu, zdvihani
ramene, otevirani a zavirani hlavniho i podavaciho svéraku, posuv podavace.

Zakladni vybava stroje: skluz pro odfiznuty material, pilovy pas, sada naradi, navod k obsluze.

Ovladani: Pila automaticky upne material v hlavnim svéraku a podavac¢ se posune do procesorem urcené polohy. Rameno se
pohybuje do fezu, po ufiznuti materialu vyjede do horni polohy. Podavac se posune o konstantni pfidanou délku a €elist
podavace upne material. Hlavni svérak se uvolni, podava¢ posune material na nulovou pozici. Hlavni svérak upne, svérak
podavace se uvolni a cely cyklus se opakuje. Obsluha pouze zaklada polotovar a odebira nafezany material. B€hem fezani je
mozné upravovat rychlost pasu a feznou rychlost ramene.

Rezné parametry

Py e [las leor [age ++ ¥ +HP max
D [mm] 290 240 150 240 X X X
D [mm] 180* 110* 80* 110* X X X
19 axb [mm] | 320x290 240x150 150x180 240x100 320x160 230x140 120x80 (200x10)
Elb axb [mm] | 320x290 210x290 130x290 150x290 320x160 230x140 120x80 (200x10)
*doporu¢ené hodnoty, ** pouze v poloautomatickém cyklu, + HP = rozmé&r omezeny hornim pfitlakem
Nejmensi odfezek mm 3
Nejmensi délitelny primér mm 5
Nejmensi zbytek pfi jednom Fezu mm 30
Nejmensi zbytek v automatickém fezu mm 340
Jednorazovy posun materialu Min mm 300
Jednorazovy posun materialu max mm 515
Vicenasobny posuv mm 3200

NO79 - platnost od 1.9.2011
vyrobce si vyhrazuje pravo provadét zmény technickych dat
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Vykonnostni parametry

Pohon pilového pasu kW 2,2
Pohon hydraulického agregatu kW 0,44
Cerpadlo chladici emulze kW 0,05
Elektromotor pohonu $nek.vynasece tfisek kW 0,12
Celkovy pfikon kW 3,12
Rezna rychlost — plynule nastavitelna m/min 20-100
Rozmér pilového pasu mm 3100x27x0,9
Elektické zapojeni 3x400V, 50 Hz
Pracovni pohyby
Posuv ramene do fezu hydraulicky
Posuv materialu hydraulicky
Upinani materialu hydraulicky
Napinéni pasu manualné
Cisténi pilového pasu pasivni Cistici kartac
Chlazeni
Vykon [I/min] | 16,0 | Obsah nadrze [I] | 13,0
Rozméry L Emin
Délka Sitka Vyska Vy$ka stolu | Hmotnost N
[L] [Bmin] [Bmax] [Hmin] [Hmax] V] (kg) t VI H .
1950 1800 2250 1560 2100 945 880
NO79 - platnost od 1.9.2011 PEGAS-GONDA, s.r.o. Cs. armady 322, 684 01 Slavkov u Brna, CZECH REPUBLIC

vyrobce si vyhrazuje pravo provadét zmény technickych dat Tel./fax.: 00420-544 221 125/-544 227 389, E-mail: pegas@gonda.cz, www. pegas-gonda.cz





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /SyntheticBoldness 1.000000
  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002000d>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002000d>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /GRE <>
    /HRV <>
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e000d>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


