350x400 H PEGAS S GONDA

Poloautomaticka dvousloupova pasova pila s kompletnim hydraulickym ovladanim.

Rada pasovych pil Herkules vznikla pro vykonné déleni pinych profiléi v kolmych Fezech. Tomuto poZadavku je podfizena
maximalné tuha konstrukce pily.

Naléza uplatnéni v sériové vyrobé a vzhledem ke své robustni konstrukci umoznuje déleni Siroké Skaly jakosti materiald véetné
nerez a nastrojovych oceli, nezeleznych a lehkych kovu a to jak profild tak plnych polotovar(. Vzhledem ke své robustni
konstrukci nalezne oblibu v pramyslovych provozech.

Konstrukce:Pila je konstrukéné fesena tak, aby odpovidala extrémnimu namahani ve vyrobnich podminkach.

e Ram pily z litinovych nosnikd je veden dvémi sloupy s pfedepjatymi linearnimi lozisky. Tuhy ram pily s uloZzenim sloupl
tésné u upinaciho svéraku minimalizuje vibrace a umoznuje maximalni fezny vykon stroje.

¢ Rameno je robustni svafenec a je navrzeno tak, aby byla zajisSténa potfebna tuhost a pfesnost fezani. Pohybuje se na
dvou sloupech prostfednictvim linearnich lozisek.

e Pracovni polohy ramene ovladany manualné stavitelnymi darazy, které vybavuji mikrospinace. Po dosazeni doini
koncové polohy se rameno automaticky vrati do zadané horni polohy.

e Pohéanény kartac zajidtuje dokonalé €isténi pilového pasu.

e  Svérak je vyroben z litiny a Celisti zajistuji bezpe&né upnuti materialu. Hydraulicky ovladany kratkozdihovy svérak
ulozen v sefiditelné rybinové drazce. Nastaveni Celisti je manualni pomoci kolecka, trapézového Sroubu.

e Vedeni pasu v karbidovych deskach. Elektro-mechanické zafizeni pro kontrolu napéti pasu s koncovym spinaéem
chrani pas od nedostate¢ného napéti a mimoto umozniuje kdykoli dodrzet idealni podminky. Pilovy pas je chranén
krytem, ktery chrani obsluhu pfed odpadavajicimi pilinami a chladici emulzi. Mechanické napinani pilového pasu.

e Pohon prostfednictvim Snekové pfevodovky s trvalou olejovou naplni. TFifazovy motor s dvojitym vinutim s
frekvenénim méniCem pro plynulou regulaci rychlosti pasu 20-100 m/min. Robustni pfiruba s ulozenim hnaci hfidele.
Tepelna ochrana motoru.

Chladici systém na emulzi s rozvodem kapaliny do voditek pilového pasu.

Robustni podstavec se zasobnikem na tfisky.

Mikrsopina¢ napéti pilového pasu a otevfeni krytu kladek.

Ovladani 24 vV

Stroj vybaven hydraulickou centralou, ktera ovlada funkce pily. Tla¢i rameno do fezu, zdvihani ramene, otevirani a
zavirani hlavniho svéraku.

Zakladni vybava stroje: pilovy pas, frekvencni ménic, sada naradi, navod k obsluze.

Pracovni cyklus: Po mechanickém nastaveni €elisti a pracovnich poloh ramene, odstartuje obsluha pomoci standardniho
spinace na ovladacim panelu cyklus. Po odstartovani hydraulicky valec svéraku upne material, provede se fez zvolenou
rychlosti. Rychlost pohybu ramene do fezu reguluje obsluha pomoci Skrticiho ventilu. V dolni poloze sepne mikrospinac¢ a
rameno se zvedne do zvolené horni polohy a otevfe se svérak. Obsluha pouze posouva material. Ridici systém pily podava
informace o spravném napnuti pilového pasu, o spravné zavieném krytu pasu a pomoci diodového ampérmetru o velikosti
zatizeni pohonu pilového pasu pfi fezu, t.j. pomaha pfi nastaveni rychlosti posuvu ramene do fezu.

Rezné parametry
b1 o +HP max +HP min
D [mm] 350 X X X
D [mm] 250* X X X
_1° | axb [mm] 400x350 400x210 400x160 240x150
Db axb [mm] 400x350 400x210 400x160 240x150
*doporucené hodnoty, + HP = rozmér omezeny hornim pfitlakem
Nejmensi odfezek mm 10
Nejmensi délitelny primér mm 10
Nejmensi zbytek pfi jednom Fezu mm 50
Vykonnostni parametry
Pohon pilového pasu kW 3,0
Pohon hydraulického agregatu kW 0,75
Cerpadlo chladici emulze kW 0,05
Elektromotor pohonu Snek.vynaSece tfisek kW 0,12
Celkovy pfikon kW 4.4
Rezna rychlost — plynule nastavitelna m/min 20-100
Rozmér pilového pasu mm 4520x34x1,1
Elektické zapojeni 3x400V, 50 Hz

NO79 - platnost od 1.9.2011
vyrobce si vyhrazuje pravo provadét zmény technickych dat

PEGAS-GONDA, s.r.o. Cs. armady 322, 684 01 Slavkov u Brna, CZECH REPUBLIC

Tel./fax.: 00420-544 221 125/-544 227 389, E-mail: pegas@gonda.cz, www. pegas-gonda.cz




350x400 H PEGAS S GONDA

Pracovni pohyby
Posuv ramene do fezu | Hydraulicky
Posuv materialu Manuélné
Upinani materialu Hydraulicky
Napinani pasu Manualné
Cisténi pilového pasu Cistici karta&, nahanény od kladky pilového pasu.
Chlazeni PFivod pomoci trysek pfimo do voditek pilového pasu a flexibilnim rozvodem do prostoru fezu.
Vykon [I/min] Obsah nadrze [I]
16,0 50-60 |
Rozméry B .
Délka Sitka Vyska Vyska stolu Hmotnost
[L] [B] [Hmax] [Hmin] \7! (kg)
2300 1000 2100 2000 930 1150
NO79 - platnost od 1.9.2011 PEGAS-GONDA, s.r.o. Cs. armady 322, 684 01 Slavkov u Brna, CZECH REPUBLIC
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