510x510 HERKULES X PEEAS?’G(IHIIA

Vysoce produktivni poloautomaticka dvousloupova pasova pila s kompletnim hydraulickym ovladanim.

HERKULES X pouziva pila extrémné robustni konstrukce a zejména rameno sklonéné o 25 stupnid. Tyto vlastnosti ve spojeni s
jesté vykonnéjsSim planetovym pohonem a pilovym pasem vysky 54 mm zarucuji stroji maximalni moznou vykonnost.
Varianta X v zakladnim provedeni nabizi 64-ti bitovy fidici systém, zajiStujici automatickou regulaci posuvu do fezu v zavislosti
na fezném odporu materialu, elektronické nastaveni horni polohy ramene, zobrazeni fezné rychlosti a rychlosti posuvu do fezu.
Ridici systém pfipraven pro komunikaci s externim pfisluSenstvim.

Pila je uréena pro déleni materialu v kolmych fezech.

Naléza uplatnéni v sériové vyrobé v pramyslovych provozech a vzhledem ke své robustni konstrukci umozriuje déleni Siroké
Skaly jakosti material(l véetné nerez a nastrojovych oceli, nezeleznych a lehkych kovu a to jak profilli tak plnych polotovar.

KONSTRUKCE:

e Pasova pila ma robustni konstrukci, ktera prfeduréuje modely Herkules k vyuziti karbidovych pilovych pasu. Pila je
konstrukéné feSena tak, aby odpovidala extrémnimu namahani ve vyrobnich podminkach.

e Ram pily svafenec je veden dvéma sloupy s predepjatymi linearnimi lozisky. Tuhy ram pily s ulozenim sloup(l tésné u
upinaciho svéraku a pilového pasu v tésné blizkosti sloupt minimalizuji vibrace a umozriuji maximalni fezny vykon stroje.

¢ Rameno je robustni svafenec a je navrzeno tak, aby byla zaji$t€na potfebna tuhost a pfesnost fezani. Rameno se pohybuje
na dvou sloupech pomoci ¢tyffadého linearniho vedeni s vysokou unosnosti. Pohyb ramene pily pomoci dvou hydraulickych
valcu.

¢ Robustni ocelové kladky sklonéné o 25 stupfid oproti roviné fezu. Diky sklonu ramene je dosazeno snizeni zkrutu pasu a
dosazeno moznosti pfiblizit pas do minimalni vzdalenosti od linearniho vedeni na sloupech. Toto uspofadani vede k
eliminaci vibraci a umoznuji maximalni fezny vykon stroje.

e Rameno pouziva inkrementalni ¢idlo pro vyhodnoceni polohy ramene nad materialem a koncovy spina¢ pro nastaveni dolni
polohy. Horni pracovni poloha ramene je nastavena fidicim systémem automaticky po zadani rozmérd fezaného materialu.

e Svérak s délenou celisti pro fixaci polotovaru pred i za fezem. Svérak pro upnuti materialu pouziva vyspélou konstrukci
s dlouhozdvihovym hydraulickym valcem a &elisti uloZzenou na linearnim vedenim. Optimalizace pohybu tfisek skrz pevnou
Celist svéraku pfimo do vynasece tfisek.

STANDARDNI VYBAVA:

¢ Pila je standardné vybavena hydraulickym napinanim pilového pasu - coz umozriuje kdykoli dodrzet idealni podminky fezu.

Voditka pasu s tvrdokovovymi destickami a hornim vedenim pasu kalenym krouzkem na jehlickovém lozisku.

Pohyb voditka je spojeny s pohybem Celisti svéraku. Proto neni nutné polohu voditka manualné nastavovat.

Elektromotorem pohanény karta¢ zajistuje dokonalé Cisténi pilového pasu.

Pohon prostfednictvim planetové pfevodovky a tfifazového elektromotoru s plynulou regulaci obvodové rychlosti pilového

pasu frekvenénim méni¢em. Pozor: Pohon s planetovou pfevodovkou odpovida pohonu se Snekovou pfevodovkou a

motorem cca dvojnasobného vykonu.

Chladici systém pro emulzi, vedenou do voditek pasu a pomoci LocLine systému pfimo do fezné drazky.

Robustni podstavec se zdsobnikem na tfisky a Snekovym vynadecem ftfisek.

Mikrospina¢ napnuti pasu a otevreni krytu.

Ovladani 24 V.

Pila je vybavena ovladacim terminalem MAHLER, ktery ovlada fez pily ve dvou zakladnich rezimech: BIMETAL a KARBID.

o Rezim BIMETAL je vhodny pro optimalizaci fezného posuvu pfi fezani profilt (jekl() prostfednictvim bimetalovych pasu.
Rezny posuv je realizovan systémem Pegas ARP, ktery automaticky reguluje fezny posuv v zavislosti na odporu
fezaného materialu. Rezny posuv je vy$si, pokud pilovy pas feZe stény profilu. Jakmile se pas dostane do Fezu piného
materialu, systém automaticky snizi fezny posuv tak, aby nebyly zahlceny zubové mezery pasu a nedoslo k
,,podfiznuti”’.
o Rezim KARBID je vhodny pro fezani pinych prifez( ty&i bimetalovymi nebo karbidovymi pilovymi pasy. Ridici systém

automaticky reguluje fezny posuv ( 75% posuv ) na zacatku fezu. Cilem je eliminace vibraci a zatizeni zubu pilového
pasu na zac¢atku fezu. V pribéhu fezu je fezny posuv konstantni. 15 mm pfed koncem fezu systém automaticky fezny

posuvu pfi nadmérné zatézi pilového pasu ( systém &te zatéz pohonu pasu v Amperech ). Regulace neni aktivni, slouzi
jako pojistka, pokud je pas opotrebeny. Ridici systém snizi fezny posuv na polovinu a dokonéi fez.
¢ Regulace fezného posuvu je realizovana hydraulickym ventilem s fizenim pomoci servomotoru. Tim je dosazen velmi pfesny
fezny posuv. Obsluha pily zada do programu poZadovany fezny posuv (mm/minutu ) a pila tento posuv pfesné nastavi.
Pouzity zpUsob fizeni neni zavisly na teploté ( viskozité ) hydraulického oleje.
« Ridici systém pily znazorfiuje pracovni stavy jako rychlost pasu, rychlost posuvu ramene do fezu a stavy jednotlivych
pracovnich pohybu. Souc¢asti systému jsou vstupy a vystupy pro pfipojeni nadstandardniho pfisluSenstvi.
e Pracovni pohyby ovlada hydraulicka centrala. Centrala obsahuje regulaéni ventily pro nastaveni tlaku svéraku.

ZAKLADNIi VYBAVA STROJE:
e vynadecd tfisek
osvétleni pracovniho prostoru
frekvenéni ménic
pilovy pas
sada naradi
e navod k obsluze

PRACOVNI CYKLUS:
Po odstartovani stroj upne svérak, provede fez zvolenou rychlosti, v dolni poloze sepne mikrospina¢ a rameno se zvedne do
zvolené horni polohy a otevie svérak. Obsluha pouze posouva material.
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510x510 HERKULES X

PEGAS 3 GONDA

Rezné parametry
it o°
D [mm] 510 X
D [mm] 510* X
= b | axb [mm] | 510x560 500x450
I;lb axb [mm] | 510x560 500x450 *doporu¢ené hodnoty
Nejmensi odiezek mm 10
Nejmensi délitelny prGmér mm 50
Nejmensi zbytek pfi jednom Fezu mm 50
Vykonnostni parametry
Pohon pilového pasu kW 7,5
Pohon hydraulického agregatu kW 1,5
Cerpadlo chladici emulze kW 0,12
Elektromotor Cisténi pilového pasu kW 0,12
Elektromotor pohonu Snek.vynasece tfisek kW 0,12
Celkovy prikon kW
Rezna rychlost — plynule nastavitelna m/min | 15-80
Rozmér pilového pasu mm 6060x54x1,6
Elektické zapojeni 3x400V, 50 Hz

Pracovni pohyby

Posuv ramene do fezu | Hydraulicky
Posuv materialu Manuélné

Upinani materialu Hydraulicky
Napinani pasu Hydraulicky

Cisténi pilového pasu

Cistici karta& pohanény elektromotorem

Chlazeni PFivod pomoci trysek pfimo do voditek pilového pasu a flexibilnim rozvodem do prostoru fezu.
Vykon [I/min] Obsah nadrze [I]
40,0 100
Rozméry F— L - B
Délka Sitka Vyska Vys$ka stolu | Hmotnost == f
[L] [B] [Hmax] [Hmin] \Y| (kg) 1 [ ‘ ||
3100 1500 2600 2200 800 3750 “’I B o
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