440x600 HORIZONTAL X-NC-BS PEG?S

440x600 HORIZONTAL X-NC-BS (I.GENERACE - verze 7)

Vysoce produktivni, automaticka dvousloupova hydraulicky oviadana pasova pila.

Pila je urCena pro déleni materialu v kolmych i thlovych fezech, Uhlové fezy plynule nastavitelné o od -60 do 0 vlevo a od 0 +60
stupnili vpravo. Pila je ur€ena pro fezani ocelovych konstrukci a profild s podanim materialu 2000 mm. Stroj je konstruovan pro
automatické fezani dlouhych ty&i. PFi uhlovém Fezani tyCi kratSich nez 500 mm v automatickém cyklu, stroj automaticky prerusi
cyklus a ¢ekéa az obsluha odstrani material a potvrzenim na ovladacim panelu znovu odstartuje automaticky cyklus.

Naléza uplatnéni v sériové vyrobé v primyslovych provozech. Diky robustni konstrukci umoZzriuje déleni Siroké Skaly jakosti
materialu v€etné nerez a nastrojovych oceli a to jak profila tak plnych polotovard.

Ridici systém:

e  Stroj je vybaven programovatelnym automatem- PLC SIEMENS SIMATIC S7-1200 . Pohon pilového pasu, pohyb
ramene a pohyb podavace jsou kompletné Fizeny a pohanény technologii SIEMENS.

e Barevny dotykovy displej- HMI SIEMENSTP 700 COMFORT . Umoznuje snadnou komunikaci s obsluhou stroje.
Znéazorfiuje pracovni stavy jako rychlost pasu, Fezny posuvu a stavy jednotlivych pracovnich pohybu a informace o
feznych programech.

e Pila umozriuje pracovat se dvéma rezimy:

e POLOAUTOMATICKY REZIM: Pila okamZit& FeZe material v poloautomatickém reZimu. Obsluha pouZiva podavag pily k
manipulaci s fezanym polotovarem a k pfesnému posunuti polotovaru do zény fezu. Pohyb podavace je realizovan
pomoci manualnich tla¢itek, nebo pomoci funkce GTO. Po odstartovani funkce GTO obsluha zadava pozici podavace,
macka tlacitko START a podavac se na zadanou pozici posune.

e AUTOMATICKY REZIM: podavaé podava Fezany polotovar na zakladé zadaného programu. Obsluha nastavuje
program fezani, pila poté tyto programy realizuje. Obsluha muze ulozit az 1000 programa. Soucasti jednoho programu je
kompletni nastaveni fezu: rychlost pasu, hodnota fezného posuvu, nastaveni automatické regulace, nastaveni vysky
fezané tyCe, nastaveni délky tyCe a poctu fezu. Délku a pocet je mozno nastavit ve 20 fadcich, pila automaticky poda
razné zadané délky ( fadky programu ).

e Regulace fezného posuvu je realizovana fidicim systémem pomoci servomotoru a skrticiho ventilu hydrauliky. Tim je
dosazen velmi pfesny fezny posuv. Obsluha pily zada do programu pozadovany fezny posuv (mm/min) a pila tento
posuv pfesné nastavi.

Automaticky systém regulace (ASR) ma dva zakladni rezimy: ARP a RZP-2:

e RZP-2 = Regulace zo6n. Systém umoznuje v 5-ti zénach Fezaného materialu nastavit optimalni fezny posuv a rychlost
pilového pasu v zavislosti na poloze pasu.
e ARP = Systém automatické regulace Fezu v zavislosti na fezném odporu materialu nebo otupeni pilového pésu.

Systém nabizi dva zakladni rezimy ARP: BIMETAL a KARBID.

o Rezim BIMETAL je vhodny pro optimalizaci fezného posuvu pfi Ffezani profild (jekld) prostfednictvim bimetalovych
past. Rezny posuv je vy$si, pokud pilovy pas feze stény profilu. Jakmile se pas dostane do Fezu plného materialu,
systém automaticky snizi fezny posuv tak, aby nebyly zahlceny zubové mezery pasu a nedoslo k ,, podfiznuti .

o Rezim KARBID je vhodny pro fezani pinych prarfezl ty¢€i. Pfi nadmérné zatézi pilového pasu (napf. pokud je pas
opotfebeny), fidici systém snizi Fezny posuv. Reakce na zmény je vyrazné pomalejsi, nez v rezimu BIMETAL.

Funkce RTO (rotuj na) pro automatické nastaveni pozadované pozice natoceni ramene.

Konstrukce:

e Pila je konstrukéné feSena tak, aby odpovidala extrémnimu namahani ve vyrobnich podminkach. Robustni konstrukce
pily véetné svérakové ¢asti je navrzena tak, aby umoznila maximalni vyuziti bimetalovych pasu.

¢ Rameno je robustni svafenec a je navrzeno tak, aby byla zajiSténa potfebna tuhost a pfesnost fezani.

e Rameno se pohybuje na dvou sloupech pomoci ¢tyffadého linearniho vedeni s vysokou unosnosti. Pohyb ramene pily
pomoci dvou hydraulickych valcu.

e Hnaci i napinaci kladka jsou odlitky.

e Rameno pouziva inkrementalni ¢idlo a magnetickou pasku pro vyhodnoceni polohy ramene nad materidlem a koncovy
spinac pro nastaveni dolni polohy.

e Hilavni svérak s délenou &elisti pro fixaci polotovaru pred i za fezem (kolmé fezy). Celisti zajistuji bezpe&né upnuti
materialu. Optimalizace pohybu tfisek skrz pevnou Celist svéraku do zasobniku tfisek, resp. vynasece tfisek, ktery je
nabizen jako pfislusenstvi.

e Pohyb Celisti hlavniho svéraku v suvném ocelovém vedeni, pomoci hydraulického vélce. Jedna Celist je

dlouhozdvihova. Druha Celist je pevna.

Regulacni ventil pro nastaveni tlaku svéraku, indikace tlaku na manometru.

Velmi tuhy podavac se pohybuje po zakladné s podpérnymi valci pomoci linearniho vedeni.

Krok podani 2000mm, vicenasobné podani ( max. délka 30m)

Pohon podavace: pomoci linearniho vedeni, kulickového Sroubu, pfevodu ozubenym femenem a servopohonu

Pfresné polohovani podavace fesi automaticky frekvenéni méni¢ Siemens. Inkrementalni rotaéni snimac pro indikaci

polohy podavace je soucasti servopohonu.

Obsluha voli na displeji oviadaciho panelu jednu z péti zakladnich rychlosti podavace.

¢ Indikace materialu v podavacdi: optické idlo oznamuje, Zze v podavadi je material. Pokud material neni v podavadi,
signal z Cidla se odrazi na skli¢ku, které je umisténo na pevné Celisti a vrati se zpét do Cidla. Pila pfestane podavat
material a ¢eka na vlozeni dalSi tyce.

e Podavacem prochazi valeckovy dopravnik podpirajici polotovar.

e Podavaci svérak je robustni ocelovy svarenec. Celisti zajistuji bezpe&né upnuti materialu.

e Pohyb Celisti podavaciho svérdku po dvou kolejnicich linearniho vedeni, pomoci hydraulického valce. Jedna Celist je
dlouhozdvihova (posuv dlouhozdvihovym hydraulickym valcem). Druha Celist je kratkozdvihova (posuv
kratkozdvihovym hydraulickym valcem).

e Tocna je robustni svafenec. Oto¢ny stll pro thlové fezy s obrobenymi vodicimi plochami podstavce. Oto€ny stul
dodava veliky prostor pro podepfeni materialu a jeho precizni upnuti. Nata€eni stolu pro uhlové fezy pomoci
hydraulického valce a linearniho vedeni, pohyb tocny pfes ozubeny hfeben, hydraulicka fixace nato&eni.

e Funkce RTO (rotuj na) s automatickym nastavenim pozadované pozice.
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e Hydraulicka aretace pozice toCny
o Uhly zobrazeny na display kontrolniho panelu. Indikace nastavovaného Uhlu pomoci inkrementalniho €idla a
magnetické pasky.
Standardni vybava:

e Vedeni pasu ve voditkach s destiCkami a navadécimi lozisky a po litinovych kladkach.

o Velky sklon pilového pasu oproti roviné svéraku. To zajistuje vy$Si vykon pfi fezani profill a plnych material( a zarover
zvySuje Zivotnost pilového pasu.

e Pila ma na strané pohonu voditko uloZzené na pevném nosniku. Na strané napinani je voditko ulozeno na posuvném
nosniku.

e Nosnik voditka pasu nastavitelny v celém pracovnim rozsahu. Pohyb voditka je spojeny s pohybem &elisti svéraku. Proto

neni nutné jeho polohu manualné nastavovat.

Nosnik voditka se pohybuje pomoci linearniho vedeni (2 kolejnice, 4 voziky) s vysokou Unosnosti.

Pilovy pas je chranén krytem, ktery chrani obsluhu pfed odpadavajicimi tfiskami a chladici emulzi.

Pas se napina hydraulicky.

Automaticka indikace spravného napnuti pilového pasu.

Aktivné pohanény Cistici karta¢ pilového pasu pro dokonalé o€isténi a funkci pilového pasu je pohanén kladkou.

Pohon pilového pasu prostfednictvim Snekové prevodovky s trvalou olejovou naplni. T¥ifazovy motor s dvojitym vinutim s

frekvenénim méni¢em pro plynulou regulaci rychlosti pasu 20-100 m/min. Robustni pfiruba s ulozenim hnaci hfidele.

Tepelna ochrana motoru.

e Chladici systém na feznou emulzi, vedenou do voditek pasu a pomoci flexibilniho LocLine systému pfimo do fezné
drazky.

e Robustni podstavec se zasobnikem na tfisky. Podstavec je uzpisoben pro manipulaci s pilou paletovacim vozikem i
vysokozdviznym vozikem nebo pomoci jefabu.

e Mikrospinag napnuti pilového pasu a otevieni krytu kladek.

e Ovladani 24 V.

e Stroj vybaven hydraulickou centralou, ktera ovlada veskeré funkce poloautomatické pily. Tla¢i rameno do fezu, zdviha
rameno, otevira a zavira svéraky, nataci to€nu pro uhlovée fezy a fixuje natoceni to€ny.

Zakladni vybava stroje:

RTS- regulace tlaku svéraku

Dva robustni véalce pro podpéru fezanych polotovart. Odsunutelné pomoci linearniho vedeni. Umisténi na vystupni
strané.

Oplachovaci pistole na Spony.

Lista s LED pro osvétleni pracovniho prostoru.

Pilovy pas.

Sada néafadi pro béZnou udrzbu stroje.

Navod k obsluze v elektronické podobé na CD.

Tlacgitko antivandal

Pracovni cyklus:

Po odstartovani stroje upnou svéraky, pila provede fez zvolenou rychlosti, v dolni poloze ramene se uvolni zéna fezu - otevie
se dlouhozdvihova Celist pevného svéraku, podava¢ odsune material od pevného svéraku a rameno se zvedne do zvolené
horni polohy). Nasleduje posun materialu pomoci podavace — periodicky (podavac se pohybuje mezi nulovou pozici a pozici
zadané délky podani) nebo postupny rezim (podavac se posune na limitni hodnotu, upne ty¢ a postupné ji podava do fezu).
Hlavni svérak upne material, svérak podavace zlstava upnuty a cely cyklus se opakuje. Obsluha pouze zaklada polotovar a
odebira nafezany material. BEhem fezani je mozné upravovat rychlost pasu a feznou rychlost ramene.

Rezné parametry
T [I] 0° E“S“ ds0° JZ[45° [-T60°
D [mm] 470 475 330 475 305 X
ﬁ D [mm] 250* 180* 130* 180* 130* X
b | axb [mm] 610x410 490x415 320x410 495x415 305x425 610x255

*doporucena hodnota. Pfi pfekroeni doporu¢eného maximalniho priméru neni mozné garantovat vykon pilového pasu!
Ofezani svazkd bez horniho pfitlaku. HP = pfislugenstvi za pfiplatek. Pii pouziti HP dojde k omezeni feznych parametrd.

POZOR: Je-li pila vybavena otapénim (pfislusenstvi) je Uhel natoeni vpravo omezen jen na 45°. Pro Uhly vétSi nez 45° je nutné
demontovat kryty otapéni valcli a dbat zvySené opatrnosti aby nedoslo ke kolizi.

Nejmensi odfezek mm 3
Nejmensi délitelny pramér mm 10
Nejmensi zbytek pfi jednom Fezu mm 30
NejmenSi zbytek v automatickém Fezu (Uhel 90°) mm 140
Jednorazovy posun materialu Min mm 3
Jednorazovy posun materialu max mm 2000
Vicenasobny posuv mm 19 999
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Vykonnostni parametry

Pohon pilového pasu kW 4,0

Pohon hydraulického agregatu kW 0,75

Cerpadlo chladici emulze kW 0,12

Pohon podavace kW 1,5

Celkovy pfikon kW 6,8

Rezna rychlost — plynule nastavitelna m/min | 20-100

Rozmér pilového pasu mm 6060x34x1,1

Sklon pilového pasu oproti roviné stolu 6°

Elektické zapojeni 3x400V, 50 Hz, TN-S

Rychlosti podavace

1 m/min 0,5
2 m/min 1,0
3 m/min 2,1
4 m/min 3,2
5 m/min 4.5
Pracovni pohyby
Posuv ramene do fezu Hydraulicky
Posuv materiélu Elektromotor + pfevodovka
Upinani materialu Hydraulicky
Napinéni pasu l:lydraulicky
Cisténi pilového pasu Cistici karta€, nahanény od kladky pilového pasu
Chlazeni Chladici systém pro emulzi, vedenou do voditek pasu a pomoci LocLine systému pfimo
do fezné drazky
Rozméry L B
Délka Sirka Vyska Vyska stolu Hmotnost
[Lmin] | [Lmax] | [B] | [Hmin] | [Hmax] V] (kg) ?
2950 3510 4600 2140 2390 810 3835 v
Pozn: pila expedovana na dvé Casti: pila a transporter: B1 (pila) = 1600 mm, B2 (transporter) = 3000 mm

Soucasti pily je pfedni bezpeénostni kryt RNT, m= 110 kg






